PART NO. 24230

ADJUSTABLE CAMBER/CASTER SLEEVE FOR FORD - INSTRUCTION SHEET

CHEMISE DE CYLINDRE DE CARROSSAGE/CHASSE AJUSTABLE POUR FORD -

INSTRUCTIONS D’INSTALLATION

CAMISA DE GRADUACION AJUSTABLE DE LA COMBA 0 DEL ANGULO DE CAiDA (CAMBER) /ANGULO DE AVANCE DEL

PIVOTE (CASTER) PARA UN FORD -

INSTRUCCIONES DE INSTALACION.

This part should only be installed by personnel who have the necessary skill, training and tools to do the job correctly and safely. Incorrect
installation can result in personal injury, vehicle damage and / or loss of vehicle control.

Cette piéce doit étre installée uniquement par du personnel possédant la compétence, la formation et les outils appropriés pour effectuer le travail
correctement et de fagon sécuritaire. Une installation incorrecte peut occasionner des blessures corporelles, des dommages au véhicule et/ou la
perte de contréle du véhicule.

Esta pieza sélo debe instalarse con personal que posea la experticia, entrenamiento y herramientas adecuadas para ejecutar el trabajo de manera
correcta y segura. Una instalacion errénea podria ocasionar lesiones personales, darios al vehiculo / o pérdida de control sobre el vehiculo.

INSTRUCTIONS intersection on the chart. In this box you will find letters. The UPPER letters
. ) ) o represents the code for positioning the INNER adjuster. The LOWER letters

1. Take initial alignment reading to determine the vehicle is out of OEM are the reference for positioning the OUTER adjuster (See lMlustration #2).
specification. , Note: If there are two upper letters or lower letters in a box, position the

2. Remove tire and wheel assembly for easy access. This also reduces the bushing between the two letters.
weight being supported by the upper ball joint stud. " 11. It is not necessary to remove the ADJUSTABLE SLEEVE to index to the

3. If clearance allows for proper retorquing, loosen the LOWER ball joint stud proper position.
nut. . 12. Simply adjust the INNER bushing so the UPPER letter recorded earlier lines

4. Remove cotter key from the upper ball joint stud and remove nut. up with the slot of the OUTER bushing. Dial the OUTER bushing so that the

5. Using a hammer, strike the knuckle assembly sharply a few times to break Slot lines up in the appropriate location of the knuckle according to the
the interference taper between the ball joint and bushing.(Supporting the axle LOWER number of the chart (See lllustration #3).
hub will aid greatly in the removal and installation of bushings. Take care not Note: Using a thin wall socket or channel type pliers will make
to damage brake or vacuum lines.) adjustments easy.

6. Remove currently installed bushing from the upper ball joint. 13. If clearance allows, referencing step #3, tighten lower ball joint nut to interim

7. Install the ADJUSTABLE SLEEVE in the Neutral or 0 Degree position by torque 44 Ib-ft.(59nm).
dialing the “N” of the INNER BUSHING to the SLOT of the OUTER BUSHING 14. Install upper ball stud nut included with bushing and torque to
(See MMustration #1).It does not matter at this point in what position the manufacturer’s specifications. Advance nut to next castellation and install
Dual-Axis bushing is installed in the knuckle. cotter pin.

8. Take a new alignment reading to determine the amount of positive (+) or 15. If clearance allows, referencing step #3, tighten lower ball joint nut to final
negative (-) Camber & Caster changes necessary. torque of 150 Ib-ft.(204nm).

9. Refer to the chart on the other side of this page. 16. Proceed with alignment and road test the vehicle.

10. Follow both measurements (camber & caster changes required) to their

|NSTRUC[;|0NES 10. fSL;ivezaltles dgx?emes#g%sd(:h:rllgen;er;}s de cg;rr](;ssealgg e’;g: coha:?e requis) dos
p la lect ral t t le véhicul | jusqu’a leur intersecti ns le graphique. cette case vous trouverez
Sgggﬁi;lgﬁ (lelrjerg:rcﬁéggg rlne%nmgg;regf g gﬁgﬁ;s' e véhicule répond a la lettres. Les lettres SUPERIEURES représentent le code pour placer le régleur

2. Retirez le pneu et I'ensemble roue pour une facilité d’acces. Ceci réduit aussi le IE'\)'(TTEEF;%% E_\/%ﬁrleltm;slt,r\‘aFtEJRlllauzTEs sont [a référence pour placer l régleur

id rté par | de joint a rotul Bri L
polCs supportc par '& crampon de Join' a rotujle SUperieur. Remarque : S’il y a deux lettres supérieures ou lettres inférieures dans une

3. g| le degagljement (tjlent comptedde la stecontd"i plrﬁ}s:séglnEﬂ%serrage approprice, case, placer la garniture d’étanchéité entre les deux lettres

ésserrez I'écrou de crampon de joint a rotule L ) : ; . or PP

4. Retirez la clavette du crampon de joint & rotule supérieur et retirez I'écrou. . ll]igd%s;(te;r)%slchss‘siiizggea%%rrgg{gela garniture d'stanchéité A DEUX AXES pour

5. En utilisant un marteau, frappez fort a quelques reprises sur I'ensemble jointure
pour briser7 !e manghpn coniqqe d’interférer‘]ce gntrel le joint a rotule et‘la . 12 éﬁjStEeé|§'1T£Ele$2;§§efgmioi ZtZES?IZIE:v:xTIEE'(\JIFgge dzolgzgrl:ﬁtmettre
garniture d etanche_ﬁe.(Soqtgmr Ielr_nloyeu d essieu aidera granidsment 4 retirer d'étanchéité EXTERNE. Composez la garniture d’étanchéité EXTERNE de sorte
?rte'iﬁséﬂlfgsliﬁ %ﬂ;ﬁgfg g:t?gg}gﬁe)' Prenez soin de ne pas endommager le que la gorge s'aligne dans I'emplacement approprié du joint d’articulation selon

6. Retirez la garnyiture d‘étanch%ité déjé.installée du joint a rotule supérieur. le nombre INFERIEUR sur le graphique (voir Fillustration #3).

7. Installez la GARNITURE D'ETANCHEITE AJUSTABLE A DEUX AXES dans la m’:&’g“;GIH:S::"'L;";‘:“T":;‘LE{;S" murale ou des tenailles de type
BOESITt/I\(I)\InCrI]-IeEUItTrE FI\LIIT%F({jKI%rg fan égrgggsjgueei\gl\ﬂ?ﬁé% %AS\ANEJSEHE 13. Si le dégagement le permet, en référence a I'étape #3, serrez I'écrou de
EXTERNE (voir lillustration #1). Peu importe 2 cette étape dans quelle crampon de joint & rotule inférieur au couple provisoire de 44 Ib-pi (59 Nm).
position la garniture d’étanchéité a deux axes est installée dans le joint 14. Installez 'écrou de crampon de joint a rotule supérieur compris avec la
d'articulation garniture d’étanchéité et le couple selon les spécifications du fabricant. Avancez

8. Prenez une nbuvelle lecture de I'alignement pour déterminer la quantité I’e::crou,jusqu'au prochain crénelagg et inst\al!gz la goupille fenclue. N
nécessaire de changements de carrossage et de chasse positifs (+) ou négatifs 15. ?Atﬁg?r%%?%wfgzher%%rTgltJ'p?: ﬁrg;?rg(gc%g llt?tgipzezf)% ﬁ?r:;ez Pécrou du joint a

-) nécessaires. P :

9. I(Rg’:férez-vous au graphique au verso de cette page. 16. Poursuivez avec I'alignement et effectuez un essai sur route avec le véhicule.

|NSTRUCT|0NS en el angulo de avance del pivote) hasta su respectiva interseccion en la tabla.
Tome las lecturas iniciales para alineacion y establezca si el vehiculo estd fuera E:p?::‘eﬁ?:glz |ucsgg?ggapgfaegggiﬁﬁﬁlgfjgﬁitlgggfiﬁ?épmrgsfagTeEtggRES
de la especificacion del Fabricante Original (OEM ). : ¢ . .

2. Extraiga la llanta y el conjunto del ensamblaje de la rueda a fin de facilitar el :;\IEEIFS‘:?;(‘:FSHS;ZH) la referencia para posicionar el ajustador EXTERNO (Observe

. Est as, dismi | rta el espa | mufié :
Zﬁg%??or sto, adems, disminuye el peso que soporta el esparrago del mufion Nota: Si hubiere dos letras superiores o dos letras inferiores en la casilla,
. ) : : o : ici | buje entre las dos letras.

3. Sila holgura permite que se pueda aplicar torsion adecuadamente, afloje la posicione el b . .
tuerca del esparrago del mufion INFERIOR. . ggrsssgé%isig;'grﬁzn;g‘éfgig:]e;gecgugngISA DE GRADUAGION AJUSTABLE

" . oy . . . .

Saque la cha_veta del esparrago del mufion superior y extra_lga la .t’uerca 12. Sencillamente ajuste el buje INTERNO de manera tal que la letra SUPERIOR

5. Con un martillo golpee el conjunto del ensamblaje de la articulacion unas a 1 : )

. cuantas veces hasta romper la interferencia que existe entre la conicidad, el argtqdaE?(r}tEFr;ﬁBmgnte se alinee clonRIa ranura e? 6l buje EIXTER.N.O,' Se(:ecmoge
mufién, y el buje (Proporcionar soporte a la punta de eje ayudara bastante a el buje t 1YV 46 manera que fa nanura se a1inée con 1a posicion adecuaca
extraer e instalar los bujes. Tenga cuidado de no romper las lineas de frenos o ?Izslir:(r:tilgﬁlig)on de acuerdo con el nimero INFERIOR en la tabla (Observe la
de vacio) o : . . .

6. Retire el buje que fue originalmente instalado en el mufién superior. :\l“nét:-féséi:l:: Iﬂgaa?uas‘{gsde dado delgada o un alicate ajustable se le haran

7. Instale eI_CAMISA DE 9RADUAC|ON AJUSTABLE en l.% posicion Neutral o de 0 13. Sila holgura lo permite, y en referencia al paso #3, apriete la tuerca del mufién
grados discando la “N” del BUJE INTERNO y emparejandolo con la RANURA inferior a un torque interno de 44 Ib-ft (ibras-pie 0 59nm)
del BUJE EXTERNO (Observe la lustracin #1). En este punto, no importa en . ) : AP
qué posicion se hubi(ere instalado el buje con D)oble Eje eel la articulac?én. 14. (k))o!oque la ,ttueirc(zj{ del espdarrag?o del mu_?_on gupenzr llaf %“?' estta 'Sd“'da con el

8. Tome nuevamente una lectura de la alineacion para establecer la cantidad y uje y aprictela de acuerdo a 1as especiticaciones del fabricante. fiaga avanzar
grado de los cambios positivos (+) 0 negativos (-) de los Angulos de Caida o Ipaatr:errect?er?s%tr? la proxima muesca acanalada y coloque entonces la chaveta
de A i i :

vance del Pivote que fueren necesarios. 15. Sila holgura lo permite, y en referencia al paso #3, apriete la tuerca del mufién
9. Remitase a la tabla al otro lado de esta pagina.
10. Siga ambas mediciones (los cambios Eeghlmeren falta en el 4naulo de caida inferior hasta alcanzar el torque definitivo de 150 Ib-ft. (libras-pies o 204nm).
g ( g g y 16. Proceda con la alineacion y pruebe el vehiculo en la via.
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/Part No. 24230 » Applications

Ford Super Duty 4x4/4x2
Ford F450/550 2005-up

Adjustable Camber/ Caster Sleeve for Ford

Piéce no 24230 ¢ Applications
Chemise de cylindre de carrossage/chasse
ajustable pour Ford

Ford Super Duty 4x4/4x2
Ford F450/550 2005-plus récent

Parte No. 24230 » Aplicaciones )
Camisa de graduacion ajustable de la comba
o del angulo de caida (camber) /angulo de
avance del pivote (caster) para un Ford.
4x4/4x2 de Trabajo Siper Pesado

\_ Ford F450/550 2005-y mas arriba J
4 ) 4 lllustration #2 - Example Only!!! A
(" Negative ‘Y’ Upper Letter
Em  Négatif C AIV s
Negativo R’ Lower Letter
2.0°( -1.75°) -1.50°| -1.25°| -1.0°| -.75°| -.50° | -.25°
e oy lllustration #2- Exemple
+ — TN T seulement!
o E| F| D , .
e_2nm v Q- « Y » Lettre supérieure
EES | R el
882[ L « R » Lettre inférieure
o M B R e qoE
0 clkla Y llustracion #1 - jUnicamente a
L | Ll R manera de Ejemplo!
@D e ‘Y’ Letra Superior
\_ ‘R’ Letra Inferior )
Illustration #1 - Neutral Position - N
lllustration #1 - Position neutre Nustration #3 .
‘Y’ is lined up with slot of outer bushing.
llustracion #1 - Posicion Neutral ‘R’ is lined up toward wheel.
lllustration #3
«Y» est alignée avec la gorge de la
\_ J garniture d’étanchéité externe.
«R» est alignée vers la roue.
llustracion #3
Toward Wheel La ‘Y’ estd alineada con la ranura del
Vers la roue buje externo.
\_ Hacia la rueda La ‘R’ esta alineada hacia la rueda. )
é Positive Negative )
+ Positit  Camber * Carrossage  Comba o angulo de caida  Négatit mm
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